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REDUZIEREN SIE IHRE CNC-
ZYKLUSZEITEN UM 10 % BIS 40 %.
MIT NUR WENIGEN KLICKS
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NC-PROGRAMMSIMULATION: DER MOTOR FUR EFFEKTIVE NC-
OPTIMIERUNG

NC-PROGRAMMOPTIMIERUNG: OFT UBERSEHEN,
JETZT ENTSCHEIDEND

EFFIZIENTE VERBESSERUNGEN GELINGEN NUR,
WENN DAS MASCHINENVERHALTEN DES
PROGRAMMS VERSTANDEN WIRD - MIT EINER
AUTHENTISCHEN CNC-SIMULATION.

EIN EFFEKTIVES NC-OPTIMIERUNGSMODUL IN
EINER CNC-SIMULATION ERMOGLICHT:

e IDENTIFIKATION ALLER
LUFTSCHNITTBWEGUNGEN

e BESCHLEUNIGUNG DER VORSCHUBE
WAHREND LUFTSCHNITTBWEGUNGEN

e ENTFERNUNG VON
LUFTSCHNITTBWEGUNGEN NACH BEDARF

e BERECHNUNG VON SCHNITTKRAFTEN UND
DREHMOMENTEN

e NEUBERECHNUNG UND OPTIMIERUNG DER
SCHNITTVORSCHUBE BASIEREND AUF
SCHNEIDKRAFTEN.
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NC-PROGRAMME OPTIMIEREN, KOSTEN SENKEN -
OHNE HOHE INVESTITIONEN!

NC-PROGRAMME BESSER, SCHNELLER,
GUNSTIGER - JETZT AUCH FUR KMU.

MANUSSIM OPTIMIZE LIEFERT HOCHWERTIGE
ERGEBNISSE OHNE HOHE INVESTITIONEN.

KONTAKTIEREN SIE UNS FUR IHR
MASSGESCHNEIDERTES ANGEBOT.

WIE FUNKTIONIERT DAS?

SCHRITTE ZUR VORBEREITUNG DES BEARBEITUNGS-SETUPS IN MANUSSIM
« RICHTEN SIE DAS BEARBEITUNGS-SETUP IN MANUSSIM EIN, EINSCHLIESSLICH DES 3D-
MODELLS DES ROHTEILS UND DER SCHNEIDWERKZEUGE. (DAS SETUP KANN AUCH MIT
WENIGEN KLICKS AUS GANGIGER CAM-SOFTWARE UBERTRAGEN WERDEN.)

« AKTIVIEREN SIE DIE NC-PROGRAMMOPTIMIERUNG FUR DIE AUSGEWAHLTEN NC-PROGRAMME.

» PASSEN SIE DIE OPTIMIERUNGSPARAMETER AN UND STARTEN SIE ANSCHLIESSEND DIE
SIMULATION IN MANUSSIM.

« NACH ABSCHLUSS DER SIMULATION WIRD EIN OPTIMIERTES NC-PROGRAMM ERSTELLT.

« UBERPRUFEN SIE DAS OPTIMIERTE NC-PROGRAMM DURCH EINE ERNEUTE SIMULATION IN
MANUSSIM.



ALS ,AIR CUT” BEZEICHNET MAN JEDE ART VON BEWEGUNG,
BEI DER DAS SCHNEIDWERKZEUG DAS MATERIAL NICHT
TATSACHLICH BEARBEITET. EINIGE ARTEN VON AIR CUTS
SIND NACHFOLGEND DARGESTELLT.

AIR CUTS INNERHALB VON OPERATIONEN:
CAM-SYSTEME BERUCKSICHTIGEN HAUFIG

DIE SICH VERANDERNDE ROHTEILGEOMETRIE

NICHT. DAS ERGEBNIS? DER WERKZEUGWEG
VERLAUFT DURCH LUFT STATT DURCH

MATERIAL.

2. TOUCH MOVES INNERHALB VON
OPERATIONEN: DIESE BEWEGUNGEN
BERUHREN DAS ROHTEIL, SCHNEIDEN ES
JEDOCH NICHT. TROTZDEM KOSTEN SIE ZEIT
- BESONDERS BEI KONSTANTEN
VORSCHUBEN, WIE SIE VON DEN MEISTEN
CAM-SYSTEMEN VERWENDET WERDEN.

TOUCH MOVE

UNNOTIGE RUCKFAHRTEN ZUR REFERENZPOSITION / WEITE
RUCKZUGE: ZWISCHEN DEN OPERATIONEN FAHREN
WERKZEUGE HAUFIG IN REFERENZPOSITIONEN (G28, G30)
ODER ZIEHEN SICH ZU WEIT ZURUCK - NICHT ZUM
BEARBEITEN, SONDERN AUS SICHERHEIT.
POSTPROZESSOR-ENTWICKLER PROGRAMMIEREN SOLCHE
BEWEGUNGEN, UM KOLLISIONEN BEIM WECHSEL DER
OPERATIONEN ZU VERMEIDEN - DOCH GENAU DIESE
VORSICHT FUHRT OFT ZU UNNOTIGER INEFFIZIENZ.

RETRACTS ’
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MODUL 1:

IN MANUSSIM OPTIMIZE HABEN SIE DIE MOGLICHKEIT, DIE VORSCHUBGESCHWINDIGKEITEN
FUR LUFTSCHNITTE UND TOUCH-MOVES MIT NUR EINEM KNOPFDRUCK ZU ERHOHEN.
MANUSSIM OPTIMIZE ERKENNT AUTOMATISCH NICHTSCHNEIDENDE BEWEGUNGEN UND
ERMOGLICHT HOHERE VORSCHUBGESCHWINDIGKEITEN FUR BEIDE BEWEGUNGSARTEN.

TOUCH MOVE VORSCHUBOPTIMIERUNG:

ORIGINAL NC PROGRAM

GLEICHE VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT
UBERALL - BEI SCHNITT UND BERUHRUNG.

OPTIMIZED NC PROGRAM

AUTOMATISCHE i
VORSCHUBERHOHUNG FUR
TOUCH-MOVES.

NC-PROGRAMM OPTIMIERTES NC-PROGRAMM

‘ F2000 F2000 _{— F2000 |

UBERALL GLEICHE — DER VORSCHUB FUR
VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT, B LUFTSCHNITTE WIRD
SOWOHL BEI AUTOMATISCH ANGEHOBEN.
SCHNEIDBEWEGUNGEN ALS
AUCH BEI LUFTSCHNITTEN.
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CNC-ZYKLUSZEITEN UM BIS ZU 40% VERKURZEN

TATSACHLICHE CNC-BEARBEITUNGSZEIT: pALVIN o] a YRR IINUay=

OPTIMIERTE LAUFZEIT DES NC-PROGRAMMS NACH DER VERKURZUNG
OPTIMIERUNG DER VORSCHUBGESCHWINDIGKEITEN DER

——3 FURDEN LUFTSCHNITT: 1Stunde 50 Minuten I 2YKEUSDAUER

URSPRUNGLICHE SCHNITTVORSCHUBGESCHWINDIGKEITEN: 2000, 3500, 4000 MM/MIN

NEUE VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT FUR TOUCH MOVES FESTGELEGT: 9000 MMPM

NEUE VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT FUR LUFTSCHNITTE FESTGELEGT: 15000 MMPM

z TATSACHLICHE CNC-BEARBEITUNGSZEIT £\ Ia N R[N Vaga\

OPTIMIERTE LAUFZEIT DES NC-PROGRAMMS NACH DER € R\ EEEKURZUNG
OPTIMIERUNG DER VORSCHUBGESCHWINDIGKEITEN FUR

> ¢ B 7YKLUSDAUER
DEN LUFTSCHNITT: ) % |
UFTSC 6 Stunden 12 Minuten -

URSPRUNGLICHE SCHNITTVORSCHUBGESCHWINDIGKEITEN: 3.500, 4.000, 4.500 MMPM

NEUE VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT FUR TOUCH MOVES FESTGELEGT: 10000 MMPM

NEUE VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT FUR LUFTSCHNITTE FESTGELEGT: 15000 MMPM

VERKURZUNG
DER

VORSCHUBGESCHWINDIGKEITEN FUR DEN LUFTSCHNITT: ZYKLUSDAUER

%%F' : 8 Stunden 21 Minut
@# unden inuten

URSPRUNGLICHE SCHNITTVORSCHUBGESCHWINDIGKEITEN: 1750, 2000, 2600 MM/MIN

——3 OPTIMIERTE LAUFZEIT DES NC-PROGRAMMS
NACH DER OPTIMIERUNG DER

NEUE VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT FUR TOUCH MOVES FESTGELEGT: 12500 MMPM
NEUE VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT FUR LUFTSCHNITTE FESTGELEGT: 20000 MMPM

HINWEIS: DIE ERGEBNISSE DER OPTIMIERUNG WERDEN ENTSCHEIDEND VON FAKTOREN WIE DER GROSSE DES ROHTEILS,
DEM PROZENTUALEN ANTEIL DES SCHNITTVOLUMENS UND INSBESONDERE DER ANZAHL DER BEARBEITUNGSVORGANGE
BEEINFLUSST. DAHER KONNEN BEI EINFACHEREN TEILEN MIT WENIGER BEARBEITUNGSVORGANGEN, KLEINEREN
ROHTEILGROSSEN UND GERINGEREM SCHNITTVOLUMEN DIE REDUZIERUNGEN DER ZYKLUSZEIT UNTER 10 % LIEGEN. IN
BESTIMMTEN FALLEN, IN DENEN ALL DIESE BEDINGUNGEN ERFULLT SIND, KONNEN DIE REDUZIERUNGSRATEN JEDOCH
BIS ZU 40 % ERREICHEN.



MODUL 2:
LUFTSCHNITTOPTIMIERUNG

IN MANUSSIM OPTIMIZE KONNEN SIE DIE VORSCHUBGESCHWINDIGKEITEN VON
LUFTSCHNITTEN NICHT NUR BESCHLEUNIGEN, SONDERN AUF WUNSCH AUCH DEAKTIVIEREN.

BEI AKTIVIERTER FUNKTION ERKENNT MANUSSIM OPTIMIZE AUTOMATISCH ALLE
UBERFLUSSIG LANGEN RETRACTS UND HOME-RETURNS UND ENTFERNT SIE. ANSCHLIESSEND
ERSTELLT MANUSSIM OPTIMIZE NEUE POSITIONIERUNGSBEWEGUNGEN KNAPP UBER DER
OBERFLACHE.

AUF WUNSCH KONNEN SIE DAS NEU ERSTELLTE, OPTIMIERTE NC-PROGRAMM EINFACH
PRUFEN, INDEM SIE ES IN MANUSSIM ERNEUT SIMULIEREN.

ORIGINAL NC PROGRAM OPTIMIZED NC PROGRAM

OPTIMIZED
NC PROGRAM

ORIGINAL
NC PROGRAM

HOME RETURN
MOVE IS
REPLACED BY
SIMULTANEOUS [
POSITIONING




KONSTANTE VORSCHUBGESCHWINDIGKEITEN SIND EINE DER GROSSTEN
HERAUSFORDERUNGEN IN DER CNC-BEARBEITUNG.

DIE MEISTEN CAM-SYSTEME ARBEITEN MIT EINEM EINHEITLICHEN VORSCHUB,
OBWOHL SICH SPANLAST UND GEOMETRIE WAHREND DES SCHNEIDENS STANDIG
ANDERN. DAS KOSTET ZEIT, ERZEUGT SCHWANKENDE KRAFTE UND MACHT DEN
PROZESS INEFFIZIENT.

WARUM MIT EINER EINHEITLICHEN GESCHWINDIGKEIT ABFINDEN?

MANUSSIM OPTIMIZE PASST VORSCHUBGESCHWINDIGKEITEN IN ECHTZEIT
DYNAMISCH AN - BASIEREND NICHT NUR AUF DEM SPANVOLUMEN, SONDERN
AUCH AUF DER TATSACHLICHEN 3D-SPANGEOMETRIE.

DAS BEDEUTET:

LANGSAMERER VORSCHUB BEI ANSPRUCHSVOLLEN SCHNITTEN
SCHNELLERER VORSCHUB BEI GERINGEREN SPANEN
IMMER OPTIMAL, NIEMALS GENERISCH.

AUCH BEI IDENTISCHEM
SPANVOLUMEN SCHWANKEN DIE
SCHNITTBEDINGUNGEN ERHEBLICH.
MANUSSIM OPTIMIZE BERECHNET
DAFUR DYNAMISCHE VORSCHUBE,
DIE AUF AXIALE/RADIALE TIEFE UND
SPANFORM REAGIEREN - FUR
STABILEN, SCHNELLEN SCHNITT.

[®| ERGEBNIS: 10 BIS 50 % WENIGER
BEARBEITUNGSZEIT, NUR DURCH
VORSCHUBOPTIMIERUNG.

Original: F1500
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